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In accordance with the invention, the magnet, 
of the samarium-cobalt magnet type, is fixed to 
its support 2 by soldering, after which the 
magnets 3 are remagnetised. 
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fabrication de pieces de ces machines. 



@ ConformSment a .Invention, i'aimant, du type aimant sa- 
marium-cobalt est fixe sur son support 2 par brasage, apres 
quoi les almants 3 sont reaimantes. 
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Perf ectionnement aux machines & aimants et notamment 
aux machines d aimants au rotor et proc6d6 
de fabrication de pieces de ces machines. 



La pr6sente invention a trait & un perfection- 
nement aux machines & aimants et notamment aux machines 
a aimants au rotor, comme par exemple les g£n6ratrices * 
61ectriques de hautes performances, ainsi qu*a un proc§d6 
5 de fabrication de pi&ces, rotors ou stators de ces machines. 

Le probl&me de la fixation des aimants sur les 
appareils ou machines 61ectriques a 6t6 en g6n£ral rGsolu 
par? la mise en oeuvre de mbyens m^caniques de fixation 
ou de blocage. De telles fixations exigent cependant dans 
10 tous les cas un accroissement de poids ou d'encombrement 
qui devient une veritable gene dans le cas, par exemple, 
de rotors & aimants dans des machines tr6s perf ormantes . 

Une autre solution qui a et6 utilis£e, consiste 
& coller les aimants sur leurs supports par l 1 interm^diaire 
15 de colles qui ont 6t6 d6velopp6es ces demiSres annGes . 
Cependant, le collage ne peut pas rGsister & des tempera- 
tures moyennement 61ev6es, par exemple de 200 °C f que I'on 
peut rencontrer dans les machines tournantes. En outre, 
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11 ne se prete pas a one verification soigneuse de la 
rayonTx^ liai5 ° n ' investi 9at io n aux 

Grace a la mise au point d- aimants de hautes 
5 performances, comma par example certains aimants metal- 
lxques moules ou surtout les aimants frittes du type terra 
rare-cobalt, on met actuellement au point des machines 
tournantes, et notamment des generatrices a aimants au 
rotor, tres perf ormantes , dans lesquelles les rotors sont 
10 entraines a des vitesses de rotation tr 6s eievees. attei- 
gnant par exemple des vitesses periph6riques. de 150 a 200 
m/s, dans une ambiance de temperature elevee. Le collage 
des aimants est exclu dans de telles circonstances et 1'on 
a done recours aux moyens de fixation mecanique malgre 
15 la nature fragile de ces aimants. D'une fa 5 on g* n6 rale, 
les aimants sont maintenus sur le rotor par une frette 
metallique peripherique qui, en raison des vitesses de 
rotation atteintes, doit presenter une epaisseur impor- 
tante qui diminue d'autant 1'entrefer et limite les perfor- 
20 mances de la machine. 

La presente invention se propose de remedier 
a ces inconvenients et d • appor ter des perf act ionnements 
aux machines a aimants et notamment aux machines a aimants 
au rotor a grandes vitesses de rotation utilisant des 

25 aimants modernes, notamment du type a terre rare. 

L * invention a pour objet un perf ectionnement 
aux machxnes a aimants et notamment aux machines a aimants 
au rotor, utilisant des aimants modernes de hautes perfor- 
mances, tels que notamment des aimants fritt6s terre rare- 

30 cobalt, par exemple samarium-cobalt, caract6rise en ce 
que le ou les aimants sont brases sur son ou leurs supports. 

Par brasage, on entend dans la presente invention 
1 operation consistent a relier une face de 1-aimant a 
la face correspondante presentee par son support metallique 

35 a temperature de fusion nettement inf 6r ieure a celle dudit 
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support. II peut s'agir d'un brasage proprement dit par 
capillarity, d'un brasage par bain liquide, soudobrasage 
ou soudage par apport d f un tel mat£riau m£tallique. 

L f id£e de fixer par brasage des aimants tels 
5 que les aimants terre rare-cobalt s'avfcre surprenante car 
1* operation de brasage entraine une augmentation locale 
importante de temperature qui provoque un 6chauffement 
de l'aimant qui tend & le demagnetiser au moins partiel- 
lement et le plus souveht totalement et jk provoquer des 
10 modifications et apparitions de contraintes reputees 
ngfastes. 

Dans une variante, le brasage peut Stre remplace 
par un soudage par faisceau eiectronique ou par laser. 

De f a^on surprenante , 1 ■ invention a permis de 
15 montrer que les aimants, ainsi fixes par brasage, peuvent 
§tre remagn£tises en place, si necessaire, sans la moindre 
difficult^ par simple application d f un champ magnet ique 
convenable . 

Par ailleurs, on constate que les aimants frittes 
20 brases sur leurs supports restent fixes m§me pour les plus 
grands efforts, I'aimant se fracturant avant que le brasage 
ne cede. 

L" invention est particulierement adaptee ci la 
fabrication de rotors & aimants tangentiels, c'est-a-dire 

25 dont les faces peripheriques des aimants forment les poles 
inducteurs, sans presence de pieces polaires. Dans de tels 
rotors, par exemple pour generatrices de hautes perfor- 
mances a grande vitesse de rotation, il est ainsi possible 
de suprimer la frette cylindrique p6riph6rique epaisse 

30 auparavant necessaire. Le cas echeant, on peut simplement 
maintenir un fourreau cylindrique extremement mince autour 
des aimants du rotor, de fa?on & eviter les projections 
de particules se detachant des aimants, ce fourreau n' inter- 
venant que de fagon negligeable dans la definition de 

35 l'entrefer . 
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De preference, les aimants brases sont des aimants 
frittes & terres rares, par exemplc terre rare-cobalt tel 
que samarium-cobalt Sm-Co 5 ou Sm-Co 17. 

La temperature dfe brasage est en general supe- 
5 rieure & 300 °C. Elle depend des brasures utilisees mais 
dans chaque cas particulier, on choisira une brasure £ 
temperature de fusion nettement sup6rieure & la temperature 
qui risque d^tre atteinte dans la machine tournante. 

Les brasures utilisees sont *3es brasures du com- 
10 merce qui doivent avoir un grand pouvoir mouillant. 

A titre d'exemple, on peut ,citer les brasures 
-CASTOLIN 1802, vendue par la societe frangaise 
CASTOLIN * CHATILLON sous BAGNEUX fondant vers 
740°C et adherant et coulant bien lorsque l"ai- 
15 mant et son support atteignent la temperature 

de 620°C environ. 

- LASTEK 31 venduepar la societe frangraise LASTEK 
d EVRY. 

- LYON-ALEMAND T117 vendue par la societe frangaise 
20 COMPTOIR LYON -ALL EMAND LOUYOT et Cie & PARIS 

L" invention a egalement pour objet un procede 
de fabrication de pieces de machines a aimants, et notam- 
ment de stators et surtout rotors, caracterise en ce que 
1'on fixe 1' aimant tel que defini auparavant, * notamment 
25 un aimant cobalt-lanthanide. sur son support par fusion 
metallique, notamment par brasage. 

En variante, 1' aimant peut egalement gtre fixe 
par soudaqe eiectronique ou au laser. 

Si 1» aimant a ete desaimante totalement ou par- 
30 tiellement, on le reaimante apres brasure conformement 
£ une caracteristique avantageuse de 1« invention. II suffit 
pour cela de realiser un. aimanteur tout a fait usuel dont 
les deux pieces polaires sont adaptees, par leur forme, 
aux formes des faces apparentes des aimants. D'une fa^on 
35 generale # des intensites magnetiques de 1,5 A 2 Tesla 
sont suffisantes. 

Selon une autre forme de realisation avantageuse 
de 1' invention, on peut, pour 6viter la desaimantation 
de !• aimant, traiter la surface a fixer de 1" aimant et 
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de son support pour la rendre compatible avec une brasure 
* l f 6tain ou au plomt>. 

depots 

Ces traitements peuvent consister en /. metalliques 
On peut par exenple argenter ou cuivrer lesdites 
surfaces par des traitements eiectrolyt iques . 

D'autres avantages et caracteristiques de l f in- 
vention apparaltront a la lecture de la description sui- 
vante, faite h titre d'exemple non limitatif, et se refe- 
rant au dessin annexe dans lequel : 

- la figure 1 represente une vue en ei6vation 
d'un rotor a quatre aimants. 

- la figure 2 represente une coupe A-A de la 

figure 1. 

Le rotor represents sur le dessin presente, outre 

15 son axe 1 avec ses portees la, 16, un noyau d'acier doux 
2 de forme cylindrique. sur ce noyau sont fixes quatre 
aimants 3 en Sm-Co 5, dont les polarity apparaissent sur 
la figure 2. Les faces intSrieures de ces aimants 3 sont 
cylindriques concaves et epousent la forme . cylindrique 

20 du noyau 2 qui forme leur support. 

Apr 6s. nettoyage, degraissage, lavage et s6chage, 
les aimants 3 et le noyau 2 sont chauffes a 600 °c 
environ . La brasure, CASTOLIN 1802 est appliquee aux 

deux pieces. On laisse ensuite 1' ensemble se refroidir lente- 

25 ment. Le rotor ainsi const itue est ensuite reaimante par 
un aimanteur dont les deux pieces polaires epousent les 
formes ext&rieures cylindriques de deux aimants 3 cons6- 
cutifs. L'aimantation se fait pendant une fraction de se- 
conde avec une intensity de 1,8 Tesla. 

30 Le rotor represente, dont le diametre de noyau 

2 est - de 28 mm, est ensuite entoure d'un fourreau cylin- 
drique amagnetique de 0,5 mm d'epaisseur. 

Bien entendu, les faces inter ieures des aimants 
peuvent avoir d'autres formes, par exemple planes auquel 

35 cas le noyau presente des mSplats correspondants . 
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REVENDI CATIONS 



1. Perfectionnement aux machines a aimants, et 
notanunent aux machines a, aimants au rotor, utilisant des 
aimants modernes de haute performance, tels que des aimants 
frittes terre rare-cobalt, caract6ris6 en ce que le ou 
les aimants sont fix£s sur son rouleur support par brasage 
ou soudure a faisceau Glectronique ou laser. 

2. Perfectionnement selon la revendication 1, 
caractSrise eh ce que la temperature de brasage est supe- 
rieure & 300 °C. 

3. Perfectionnement selon la revendication 2, 
caract6ris6 en ce que l»on utilise une soudure fondant 
vers 740°C, du type CASTOLIN ,1802 . 

4. Procede de fabrication de pieces de machines 
a aimants, et notamment de stators et rotors, caracterise 
en ce que l'on fixe un aimant moderne de haute performance, 
tel que notamment un aimant fritte terre rare-cobalt, sur 
son support par brasage ou fusion metallique £quivalente, 
tel que soudage 61ectronique ou laser. 

5. Procede selon la revendication 4, 
caract6ris6 en ce que l f on r^aimante 1' aimant fix6 sur 
son support. 

6. Proced6 selon l^ne des revendications 4 et 
5, caracteris6 en ce que l»on traite la surface fix6e de 
!• aimant pour la rendre compatible avec une brasure a 
1' Stain ou au plomb. 

7. Proc6d£ selon l'une des revendications, 4 et 
5, caract6ris6 en ce que l'on argente ou cuivre la surface 
fixe de l 1 aimant et de son support. 



2556519 




